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Malzeme

Taslama camurlari metal parcalarin
taslanmasi ile ortaya ¢cikmaktadir. Metal
ve korundum tozlari ile taslama islemi
esnasinda kullanilan kesme sivilarinin
karisimindan olusur.

RUF briketleme ¢6ziimleri taslama camu-
runuzu kolaylikla imha etmenizi ve geri
doniisimUnd saglayacak uygun fiyatli
¢ozlimler sunar.

Briketleme sayesinde atik orani nemli
Olclide azaltilir ve elde edilen briketlerin
icerisinde sadece belirli bir miktar nem
kalir. Boylelikle imha maliyetiniz azalir ve
metal alasimina bagli olarak briketleri kar
ile satmanizi saglar.

Bircok durumda kesme sivisinin iceris-
inde yer alan yag geri kazanilarak tekrar
kullanilabilir. Kesme sivisi icerisinde yer
alan pahali kesme yaginin yilda 10ile

30 ton arasinda tekrar kullanilmasiyla
briketleme sistemi 12 aydan kisa bir stire
icerisinde coktan kendisini amorti etmis
olur.

Briket Sekilleri

Taslama ¢camuru i¢in 60x40mm dik-
dortgen ve 60 ile 120mm arasinda
degisen caplarda yuvarlak briketler
elde edilebilir. Briket uzunlugu sizlerin
onceden belirleyeceginiz limitlere gore
degisebilir.

Avantajlan

P Pahali kesme sivisinin geri kazanimi
saglar

» imha edilecek malzemenin hacmini
ve agirligini azaltir ve bdylece imha
maliyetlerinizi distrur

D Briketler icerisinde sadece belirli bir
miktar nem kalir

P Briketleri satarak ilave kar elde edile-
bilir

P Briketleme yapilan taslama
camurlarinin tehlikeli atik sinifindan
cikarr

P Bakteri olusumunu ve yaglarin fabrika
icerisine yayllmasini dnleyerek daha
optimum sekilde saklama imkani saglar

P Kesme sivisinin tasmasi ile doga
kirliligini onler

4 \}) RUF BRIKETLEME COZUMLERI

TASLAMADA VERIMLILIK

Makinalar

Intiyacalara bagh olarak briketleme
sistemlerimiz 4kW ile 22kW arasinda
degisen hidrolik motorlara ve

3,800 kg/cm? ye ulasan basinca sahiptir.

Taslama camuru briketlenirken
sikistirma odasinda maksimum basinca
ulasilmadan 6nce, camurun icerisindeki
kesme sivisinin stiziilmesine olanak
saglacak sekilde, yavas bir sekilde
sikistirilmasi cok 6nemlidir.

Taslama camurlarinin icerigi cok cesitli
oldugundan siz deg@erli musterilerimizin
numunelerini teknik merkezimizde
Ucretsiz olarak test etmelerini tavsiye
ediyoruz. Bu test sayesinde her briketle-
me sistemini musterilerimizin ihtiyaclari
dogrultusunda uyarlyoruz.

Ozellikle taslama camurlan icin kullanilan RUF Bri-
ketleme Sistemleri saatlik 40 to 350 kg arasinda
degisen kapasiteye sahiptir.



TEKNIK BILGILER BRIIQUETI- SYSTEMS

SUREC VE OZELLIKLER

Hidrolik pompali ana
hareket motoru

Dokunmatik panelli

y kontrol panosu
Sogutucu

Karistirici

Besleme haznesi

Hidrolik yag tanki

Press Unitesi
Besleme helezonu

Geri kazanilan yag icin
toplama haznesi Kesme sivisi
tahliye pompasi

Taslama camuru

Briket cikis kanali

Mekanik Hidrolik Elektrik

Daha az yer kaplama (] Hidrolik gli¢ Unitesi (] Elektrik panosu (]
Karistirici ve besleme helezonlu hazne o ?;E;Egg;r;:g:g::lt%ag Eilg (] PLC kontrolli dokunmatik ekran (]
Hacim kontrolli 6n-pres ° Yag dolasim filtresi o Besleme haznesinde seviye sensori °
Press Uinitesi (] Havalandirma filtresi (] Elektrik panosu isitma o
Ana pres pistonu ° Duslik yag seviyesi ve asiri 1sinma kontrolli @ Elektrik panosu sogutma O
Geri kazanilan sivi toplama haznesi (] Hidrolik yag ® Sinyal I1s191 (o}
Briket cikis kanali ° Hidrolik yag isiticisi (o}

Briket konveyori (©) Su sogutma O

Vidali besleme konveyori o Hacim kontrolli pompa (]

Hidrolik asansorlii besleme (initesi o)

Tahliye pompasi °

Taslama ¢camuru tasarimi [

Yag toplama haznesi yikamasi L]

Temizleme cihazi icin seviye sensori °

Asinmaya karsi 6zel kaplama (]

Lejant: ® = Standard O = Opsiyon



MAKINA MODELLERI

BRIKET OLCULERI

AMA CAMURU

Maks. kapasite

RUF 7,5-22

(ka/s) 40 80 150-350
Motor (kW) 4 4 75-22
Spesifik maks. basing. 3800 2300 2000-3000
(kg/cm2)
Briket dlciileri (mm) . ‘ '
60 x 40
60
0 080

»100

0120
Briket uzunlugu (mm) 40 40 100
Makina blgu_[erl (m_) 1,3x1,0x1,6 1,3x1,5x19 3x2x2
boy x en x ytikseklik
Makina agirligi (t) 1 1,3 3=

Teknik degisiklik hakki saklidir.

Kapasite oranlari makina tasarimi ile briketlenecek malzemenin formuna ve tipine gére degiskenlik gosterebilir.

Bilgi

Taslama camurlari avrupada “Tehlikeli Atik” sinifina girmektedir. Asagidaki atik kodu siniflandirmasina tabidir:

» 120118 Yag iceren metal camur (taslama, honlama and parlatma)

120114* Tehlikeli atiklar iceren isleme camurlari

Briketleme ile bu atiklar “Tehlikesiz Atik” sinifina gevrilebilirler

Briketlenmis sekli ile malzeme asagidaki siniflandirmaya tabi olmaktadir:
} 1912 Mekanik islemden gegen atiklari (6rnek: dagitma, kirma, briketleme, peletleme) Daha kisa bir sekilde 6zetlemek

gerekirse briketlenen camurlar artik asagidaki sekilde adlandirilir:

191202 demir ihtiva eden metaller

Ruf Maschinenbau GmbH & Co. KG

Hausener Str. 101
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